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1. Einrichtung

Nur von Technikern von Steel Projects durchzufiihren

Der Einrichtungstechniker muss sicherstellen, dass der/die an das
Unternehmen vergebene(n) Dongle(s) mit Firmennamen und korrekten
Produktmodulen formatiert ist.

Schlielen Sie alle Programme und schalten Sie die Maschine aus, 6ffnen Sie
die vordere Abdeckung und schlieen Sie den Dongle an den LPT1-Port an.

Hinweis:

Melden Sie Arianna ab

Passwort flr Arianna 139

Alt/F4 schlieft offenes System

Shift/F10 ist rechter Mausklick firr Eigenschaften
Ctrl/Esc Explorer

Alt/Tab Programme scrollen

*kkkkkk

Passwort fir Administrator

1.1 Installieren der neuesten Version von WinCN
Installieren Sie die Software im Verzeichnis d:\WinCN, Laufwerk C ist reserviert flir Ficep.
1.2 Konfiguration

Starten Sie Arianna/Minosse an, gehen Sie zu Comm, Cam (WinCN-Symbol)
Offnet WinCN

1.3 Maschine benennen

Bei mehr als einer Maschine muss der Name genau der gleiche wie in
WIinSTEEL und WinBAR sein:

- Konfiguration
- Maschinen
- Maschinenparameter - Wahlen Sie den Maschinennamen
- Optionen

1.4 Einstellen der Maschinenparameteroptionen

1.4.1 Post-Prozessor

Diese Parameter sind fir jede Maschine spezifisch; sie sind in einem anderen Dokument
beschrieben.
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1.4.2 Konfiguration / Anwendung

Configuration

Application ]Options | Graphic | Edt |

File [o-\STEEL-PROJECTS\CLIENT\WI B

Parts [C:\STEEL-PROJECTS\CLIENT\WI Browse

Base [C\STEEL-PROJECTS\CLENTWI  prowse

Statistics |C:\STEEL-PROJECTS\CLIENT\W/I Browis
Network Node |555 [~ ODBC

i |

[~ On screen keyboard

[T Treatment -> Bxport
Handling

+ No
" Maitre I
" Esclave

{ - - - =

Registerkarte Application (Anwendung):

File (Datei): Verzeichnis fiir WinCN-Daten

Parts (Teile): Verzeichnis, in dem sich die Programme der Teile befinden

Base (Basis): Verzeichnis fiir WinCN-Datenbank

Statistics (Statistiken): Verzeichnis flir Maschinen-Feedback

Network Node (Netzwerkknoten): Netzwerkknoten

ODBC: Erstellung einer ODBC fir WinCN fiir Bearbeitungen

On screen keyboard (Bildschirmtastatur): Verwenden der Bildschirmtastatur fiir
Maschinen ohne externe Tastatur

Treatment (Bearbeitung) -> Export: Export nach Bearbeitung, im Falle, dass ein
Export eingerichtet wurde.

Handling (Transport): zum Verwalten von Transport

Registerkarte Options (Optionen):

Quantity input (Quantitat eingeben): zur manuellen Riickmeldung der
produzierten Quantitat

Automatic deletion (Automatisches Léschen): Léschen von Teilen in WinCN
nach dem Export in Minosse/ Arianna

Information feedback (Information riickmelden): Eine Riickmeldung fir wincn2
erlauben

Bundle feedback (Biindel riickmelden): Verwaltung von Biindel

Only authorized pieces (Nur autorisierte Teile): nur autorisierte Teile
importieren (je nach Profil und Maschinennamen)

Bars import (Stangen importieren): Stangenverschachtelung importieren

Steel Projects — Rue des Fréres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH © Copyright 2014 Steel Projects
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Material/ treatment distinction (Material/ Bearbeitung unterschieden): zur
Unterscheidung von Material oder Bearbeitung

Optimize angle cut (Winkelschnitt optimieren): in dem Fall, dass die
Verschachtelung durch WinCN geschieht

Drawing management (Zeichnungsverwaltung): Zum Hinzufugen von
Informationen Uber die Zeichnung

Length (L&nge): zum Sortieren von Teilen

Registerkarte Graphic (Grafik):

View (Ansicht): Zum Umschalten zwischen amerikanischer und europaischer
Ansicht

Bars measurement (Stangenmessung): zum Einstellen der Bezugspunkte der
Abmessungen der Stangen ab dem Anfang der Stange oder dem Anfang jedes
Teils

UPN normal view (UPN - normale Ansicht): Ansicht &ndern fir Kanéle

Normal list (Normale Liste): alternierend blauer und weiler Hintergrund fiir
Liste

Exit confirmation (Schlielen bestatigen): vor dem Schlielen Bestatigung
erfragen

Registerkarte Edit (Bearbeiten):

Contract / drawing / material grade/ treatment (Auftrag / Zeichnung /
Materialglteklasse / Bearbeitung): Standardwerte flir manuelle Eingabe

Y origin (Y Original): Original in Y setzen

Back web (Hintergrundnetz): Hintergrundnetz anzeigen

Tools (Werkzeuge): Ermdglicht die Einstellung der Art der Bohrung

Unit (Einheit): metrisch oder imperial i

Tooling (Werkzeugeinstellungen): Standard-Registerkarte beim Offnen des
Bearbeitungsfensters

Arrondi: Rundung steht nur imperial zur Verfligung

Coping (Ausklinken): Wahlen Sie die Bibliothek flir Ausklinken

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH © Copyright 2014 Steel Projects
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2. Verwendung

2.1 Offnen von WinCN

Zum Offnen von WIinCN aus dem Hauptfenster von Arianna driicken Sie
zweimal die Taste [C] auf der Tastatur (C wie in Communication / Custom)

[ WinCN - [DRILL] - V6, 50, 5, 20 u - A . — . =)

Data Configuration Utilities Quit 7

Tatal 103182
I Parts I Bars | Selection 1 "

Sel | Contract I Drawing I Part I Profile I Lengthl Grade I Qtyl Produced Qtyl BaeryI Progr.. =
| A 12345 1 AMGLE L1a0<10 12340 E36-4 1 1 [

A 9es 1 A/18 RAK4073.0 966.4 S5235JAG2 2 2
' A 985 1 A6 RAKA40°3.0 12646 SZ235JRGZ 1 1
: [ e 1 A/433 RAK40°3.0 10859 SZ236IRGZ 4 4
' [ 1 As38 RRAK100°4.0 29800 SZ23BIRGZ 1 1
|| A ws 1 am RRKINMD M3 S2ERGZ 11
Ll A 98 1 A740 RAK100%4.0 67185 S5S235JRGZ 7 7
|| A sms 1 AST RRKIOMD 796 S28ARGZ 21
i A 98 1 A/52 RAK100%4.0 73906 S235JRGZ 21 21
: A 98 1 A/54 RRK100%4.0 19274 S23BJRGZ 1 1
|
A 985 1 A7 RRK100%4.0 1683.0 S23BJRGZ 2 2
A 9505 1 A/59 RRK100°4.0 27356 S523BIRGZ 2 2 o
€| I | »
F1 Fd Fo [ F& - F7 Fg F3 F10!
= | |
A o=
Unszel Selection Dreletion Treatment Program Zoom Graphic: Bars Mesting Irnpart Input

Abb. 2-1 Der folgende WinCN-Bildschirm wird angezeigt
2.2 Importieren von Teilen / Stangen

Um Teile / Stangen in WIinCN zu importieren, klicken Sie die .
Schaltflache [F9] in der unteren Symbolleiste. It

Sobald das Import-Fenster gedffnet wurde, kdnnen Sie nun auswahlen, woher
Sie importieren — von CAM (befinden sich in der Regel auf dem Laufwerk C
oder auf einem Server) oder von einem USB-Stick etc.

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH © Copyright 2014 Steel Projects
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Nachdem Sie CAM markiert und Ihre Wahl mit Ok bestatigt haben, wird der
nachste Bildschirm angezeigt und Sie miissen den Ordner suchen, in dem sich
die CAM-Dateien, die Sie importieren mdchten, befinden. Dieser kann sich auf
lhrem lokalen Laufwerk C, einem Server oder an einem USB-Anschluss

befinden.
m Import CAM Files (3, 50, 2, 2) _ [OX]
Directory |CAWVINCNY* CAM v|  Browse
[v Delete Imported Files [v Selection
Fil Date Time Si ~
[¥] $41_0002. CAM 17/03/2006 11:54:44 558647
[¥] $41_0003.CAM 13/06/2006 10:27:37 7166
[¥] $41_0004.CAM 13/06/2006 10:3015 7166
[¥] $41_0005.CAM 14/06/2006 1418:35 534312
[7] $41_0006.CAM 15/06/2006 13:11:23 194531
[F]PLATZ_2.CAM 23/02/2006 09:52:04 78543

PDCk_EIuiId_12.CAM 1441242005 135215 31933
PDCk_EluiId_34.0AM 141272005 144610 211142

PDCk_EIuiId_EE?.CAM 1441242005 15:04:16 118750
[Flencl Ruild 80 akd 1401249005 146297 AR487

Sobald Sie den richtigen Ordner gefunden und ausgewahlt haben (im
Verzeichnis), werden Sie im unteren Fenster alle Dateien des Typs CAM aus
dem ausgewahlten Ordner sehen. Aktivieren Sie das Kontrollkastchen neben
der Datei, die Sie importieren méchten, und wahlen Sie dann OK ([ALT] + [O]).
Sie konnen das Ende von dem, was in dem Verzeichnis steht dndern, um
einige Dateien auszufiltern und nur die Dateien zu sehen, die Sie interessieren.
Wenn Sie zum Beispiel nur die Datei mit dem Namen Pock_Build_12.cam
sehen méchten, kdnnen Sie die Zeile dahingehend andern:

Directory [CAWINCNYPOCK_BUILD_12* CAM =]

Dann wird die Liste der Dateien aus dem Ordner wie folgt aussehen:

Steel Projects — Rue des Fréres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH © Copyright 2014 Steel Projects
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= |mport CAM Files (3, 50, 2, 2) =]t
Directory [CAWINCNYPOCK_BUILD_12% CAM ]
|v Delete Imported Files [+ Selection
File | Date | Time Size

[]Pock_Build_12.CAM 14/12/2005 135215 31933

Ok Abort

Flhren Sie den Import aus, indem Sie OK wahlen ([ALT] + [O]) und dann die
Eingabetaste [ENTER] driicken, wenn die Schaltflache OK im folgenden Fenster

aktiviert ist:

Dirawing : BUILD1 241
Standard Tooling

Steel Projects — Rue des Fréres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH © Copyright 2014 Steel Projects
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2.3 Filteroptionen

Wenn der obige Import abgeschlossen ist, haben Sie sowohl Teile als auch
Stangen in WIinCN, siehe Abb. 2.1.A. oben. Denken Sie daran, dass Sie von
einer Liste in die andere wechseln kdnnen, indem Sie entweder die Taste [B]
fur Bars (Stangen) und [P] fir Parts (Teile) driicken oder die [TAB]-Taste
verwenden.

F2|§,‘

Selection

Die Schaltflache der ausgewahlten Seite ist immer grau unterlegt und hat
einen grinen Rand. Wenn Sie gerade eine grofle Menge von Daten importiert
oder bereits viele vorhandene Teile/Stangen in Ihren Listen haben, kdnnen Sie
einige Daten ausfiltern, um eine Ubersichtlichere Liste von Teilen/Stangen zu
bekommen. Offnen Sie die Filterseite, um eine Auswahl auszufiltern, indem Sie
[F2] wahlen:

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH © Copyright 2014 Steel Projects
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Stangen Teile
| EETT— =
Options | Options I
" Selection % Filter " Selection ¥ Fier I Strict 1
SheetW* | |1 Fabiicationdob | |2
Bar N % I~ Job 3
Frafile 3 Contract 4
td aterial Grade 4 Dirawing I— 5
Treatment 5 Azzernbly b ark I &
Compatent T
Profile 8
t aterial Grade I— 9
Treatment I— 10

Rezet | Beset |
ok | abor | ok | sber |

1 Um nach Blattnummer zu filtern. 1 Strict (Exakt) bedeutet beispielsweise:
Wenn Sie das Profil (Parameter 7) auf UB
einstellen, werden ausschlieRlich nur Teile,
deren Abschnitt UB heifdt, tbernommen,
und nicht UB254*254*73.

2 Um nach Stangennummer zu filtern. 2 Um nach Fertigungsauftrag zu filtern.

3 Um nach einem Profil zu filtern. 3 Um nach einer Auftragsnummer zu filtern.

4 Um nach einer Materialgiteklasse zu | 4 Um nach einer Vertragsnummer zu filtern.

filtern.

5 Um nach einer Bearbeitung zu filtern. 5 Um nach einer Zeichnungsnummer zu

filtern.
6 Um nach einer Baugruppennummer zu

filtern.

- In beiden Fenstern werden mit der Schaltfliche | 7 Um nach einer Teilenummer zu filtern.

Reset alle Felder zuriickgesetzt. 8 Um nach einer AbschnittsgroRe zu filtern.

-Sie  konnen Werte mit einem Komma () | g Um nach einer Materialgiiteklasse zu

kombinieren. filtern.

- Sie konnen auch Felder kombinieren. 10 Um nach einer Bearbeitung zu filtern.

In Abhangigkeit von der Liste, auf der Sie sich befinden, kdnnen 2 verschiedene
Bildschirme wie oben angezeigt werden. Die Einzelheiten dazu sind in der

Tabelle oben erlautert.

Sobald Sie den Filter eingestellt haben, kénnen Sie mit OK bestatigen und alle
Teile/Stangen, die den Filterwerten entsprechen, werden ausgefiltert und
angezeigt, sodass Sie nur die Teile/Stangen sehen, die den Filterkriterien
entsprechen. In der oberen rechten Ecke wird die Anzahl der Teile/Stangen,
die Sie derzeit in der Liste sehen konnen sowie die Gesamtzahl der
Teile/Stangen in der Datenbank angezeigt.

Tatal 47437

Um einen Filter zu entfernen und alle Teile/Stangen anzuzeigen, gehen Sie
einfach zuriick in das Filterfenster ([F2]) und wahlen Sie Reset ([ALT] + [R])

und OK (JALT] + [O]).

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH
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2.4 Auswahloptionen

Die Auswahl-Schaltflache befindet sich auf der gleichen Auswahl/Optionen-
Seite wie die Filter-Schaltflache. Zum Wechseln von Filter zu Auswahl wéhlen
Sie den Pfeil nach links [«] beim Offnen der Seite. Der Unterschied ist:
o Der Filter entfernt aus dem Bildschirm alles, was nicht den
Filterkriterien entspricht, er trifft keine Auswahl.
o Die Auswahl wahlt nur die Teile/Stangen aus,
Auswahlkriterien entsprechen.
Wenn Sie das Fenster bestatigen, wird es nicht die Teile/Stangen ausfiltern,
sondern die wahlen, die den Auswahlparametern entsprechen. Um eine
aktuelle Auswahl zu entfernen, verwenden Sie die folgende Schaltflache [F1]:

die den

Fi

Unzel

Beachten Sie auch, dass Sie auch einzelne Zeilen mit der Leertaste auswahlen konnen.

2.5 Die Auswahl zur Bearbeitung senden

Vor dem Senden von Teilen oder Stangen zur Maschine missen Sie sie
zunéchst auswahlen. Dazu lesen Sie bitte 2.4. oben. Nachdem Sie alle
Teile/Stangen, die Sie zur Bearbeitung senden wollen, ausgewahlt haben (mit
Hékchen versehen haben V), wahlen Sie [F4]:

Sel | Contract | Draswing | Fart | Prafile | Length | Grade | Oty
~[ @ 450/BES 2 ARY FLT140%10 405.0 5275 4
~f @ 450/BBS FLT140%10 406.0 S27h 2

P Adl

N 450/BBS FLT1ED*10 [EEE 3
@ 450/BBS 2 AB0 FLT160%10 2244 5275 2
@ 450/BBS 2 AB2 FLT150%10 1B0.0 5275 1

F4 F
|:>
Treatment
Dies wird automatisch die ausgewahlten Elemente in Arianna importieren.
Sobald ein Teilleine Stange gesendet wurde, wird das v am Anfang der Zeile
durch das folgende Symbol ersetzt:
I Sel | Contract | [irawing | Part | Profile | Lengthl Grade | Gy
BH 2285 4 W4 F100+12 3400 5275R 2
2285 4 W56 F100+12 3400 5275R 4

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH
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2.6 Loschen von Teilen / Stangen

Sobald Sie die Teile/Stangen zur Bearbeitung gesendet
haben und sie produziert worden sind, konnen Sie sie
aus lhrem WinCN fiir bessere Ubersichtlichkeit l6schen.
Um dies zu tun, wahlen Sie die Teile/Stangen, die Sie

Deletion

l6schen mdchten, aus, indem Sie sie ermneut auswahlen (vgl. Ziffer 2.5) und

dann die folgende Schaltflache [F3] wahlen:

Wenn Sie Stangen l6schen, wird das folgende Fenster gedffnet:

| WinCh - [A1534N]1 - V6, 50, 2, 8
| 4

Pexts
—— it
Sal | Cutng Note Bar Code | OT | Protie Matuns)
d 1 1 1 LGS 105
53850
o8 LR
53551
51550

5380

Wenn Sie das Kontrollkastchen Teile (Parts) im Fenster

oben aktivieren,

werden auch alle Teile, die sich in dieser Stange befinden, von der Teileliste

geldscht.
2.7 Programm
Wenn Sie die Teile/Stangen zur Bearbeitung senden, erstellt

WIinCN ein Datenprogramm, eine .FNC-Datei. Zum Anzeigen
der Daten an sich wahlen Sie die folgende Schaltflache [F5]:

F5%

Frogram

Wenn Sie Program (Programm) auswahlen, erhalten Sie das folgende Fenster

mit den Details der Programmdaten:

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH
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2 C:\WINCN\PIECE\P10021.FNC
I[ (2T ]
[MAT] M:3355J0
[[ERF] ]
[FRF] CP:L P:L60%5 SA60.00 TAS.00 SB60.00 TB5.00 WL4.57
[[FC5]]
[HEAD]
D:9915708 C:CDC-9915708 W:HI25*1004T
M:5355J0 CE:L P:LAO*S
MO
LE1250.00
Qiz
DES : MOR
RAI0.00 RAF0.00
[HOL] TS11 DR17.50 X61.00 ¥36.00
T511 DR17.50 X131.00 ¥36.00
T511 DR17.50 X201.00 ¥36.00
T511 DAR17.50 X1144.00 ¥36.00
T511 DR17.50 X1224.00 ¥36.00
T511 DB17.50 X26.00 ¥30.00
T511 DB17.50 X96.00 ¥30.00
2.8 Zoom

Zum Anzeigen der Zeichnung des Teils mit Bohr- und Schnittstellen etc. zur
gleichen Zeit mit der Ansicht des Teile-Bildschirms, markieren Sie das Teil im
Anzeigefenster und wahlen Sie [F6]:

FEEQ—1DD+'
[ [

Zoam

Wenn Sie Zoom auswahlen, erhalten Sie das folgende Fenster, in
Dem die Details des Teils hervorgehoben sind. Wahlen Sie andere Teile, um
ihre Details anzuzeigen:

Steel Projects — Rue des Fréres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH
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2.9 Grafiken

2.9.1 Teile

ZWinCN - [A1534N] - V6, 50, 2, 8

Totel

223/316

Data Configuration Utilities Quit ?
:] Bars Machine
Sel | Contract F | Drarming | Pant

COC-815708 9815708 HI2S=100°T
COCA95708 915708 HIZSTI01*T
COCA915708 9915708 HY2S*102*7
COCA9T5708 915708 HIZS 10T
COC8915708 9915708 HI2S*104*T
COC9915708 9915708 HE2STI05°T %
COC-9915708 991570 HI2S*2000°7 A L A e
COC-895708 9915708 HIZS2001*T 061 201

A COC-915708 9915708 H925*2002*T

A& COC-9915708 9915708 HORS*2002RT

A CDC-215708 9915703 HI2S*2003*T
COC-INE708 9015708 HI2S*2003R*T
COC-9915708 991570 HI2S*Z004T
COC-9315708 9915708 HI2S* 2005 T
COC-9915708 9915708 HI2S*2006°T
COC-3315700 9915768 HI2E*2007*T
COC-9915708 9915708 HI2S*Z006*T
COC-9915700 9915708 HIZS* 2009 T
COC-9%15708 9915708 HIS 201 0T
COC-9315700 9915708 HI2S*2014*T
COC-9915700 991570 HI2S* 20 20T
POLGEE N VO1ETD LIOTCwIAN GO

< 17.5 Punchin
Fi v Fo[ ™ FIe | ey | Fom Fopsem | Frpmes | Foms
Upsel Selchon | Dglation ] [reatmen | Program &oam Graphic | wa Nestr |

Selecton 0

Fa Figr
"5 |"K

Import

Wenn die Registerkarte Parts (Teile) hervorgehoben ist, kdnnen Sie die
Zeichnung des Teils detaillierter anzeigen. Um eine Zeichnung eines Teils auf
dem gesamten Bildschirm mit Bohr- und Schnittstellen usw. anzuzeigen,
markieren Sie das Teil im Anzeigefenster und wéhlen Sie [F7]:

F7it1oo+
EEDETDIHDE

Graphic

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH
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Wenn Sie Graphic (Grafik) auswahlen, wahrend Sie auf der Teile-Seite sind,
bekommen Sie das folgende Fenster mit den Details des markierten Teils
angezeigt. Um einen anderen Teil anzuzeigen, missen Sie zuerst dieses
Fenster schlieBen und einen anderen Teil auf der Teile-Seite auswahlen:

|2 Contract: CDC-9915708 Component: H925*100*T Profile: ... = [E1/X|

ELEL 4= =

60
36 36 36 36 3b

i 0
131 201 1144 1250

2.9.2 Stangen

Wenn die Registerkarte Bars (Stangen) hervorgehoben ist, konnen Sie die
Zeichnung der verschachtelten Stangen mit Angabe der Position der Teile
anzeigen. Um eine Zeichnung der verschachtelten Teile in der ausgewahlten
Stange anzuzeigen, markieren Sie die Stange im Anzeigefenster und wéhlen
Sie [F7]:

F?;'—“UU"‘;
{2oiTahol

Graphic

Wenn Sie Graphic (Grafik) auswahlen, wahrend Sie auf der Stangen-Seite
sind, bekommen Sie das folgende Fenster mit den Verschachtelungsdetails

Steel Projects — Rue des Freres Lumiere — 38200 Vienne - FRANKREICH © Copyright 2014 Steel Projects
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der Teile in der markierten Stange angezeigt. Um eine andere Stange
anzuzeigen, mussen Sie zuerst dieses Fenster schlieRen und eine andere
Stange auf der Stangen-Seite auswahlen:

Parts | l Moching Selecton |

Sel faning Nota Beor Code | 107 Srodle Maxunal Grass mem. | Langy Scrap | QN

{ 1 535540

I£ Cutting Note: 2 Bar Code: 2 Profile: L60*5

Length

17.5 Punchin

SEH ruiJ "[{P

0 20 IMENS

Wenn dieser Bildschirm aktiv ist, kdnnen Sie die Teile und ihre Reihenfolge fur
die Produktion sehen. Mit - und + kdnnen Sie Teile innerhalb der Stange nach
vorn oder hinten bewegen. Mit Hilfe der F-Schaltflachen am unteren Rand des
Bildschirms kdnnen Sie die Teile drehen und die Symmetrie der Teile
verandern, um die Verschachtelung personlichen Bediirfnissen anzupassen.

2.10 Stangenverschachtelung

Wenn die Registerkarte Bars (Stangen) hervorgehoben ist, kénnen Sie Details
der Teile, die in der verschachtelten Stange enthalten sind, anzeigen. Um die
Details des Teils anzuzeigen, markieren Sie die Stange im Anzeigefenster und
wahlen Sie [F8]:

FaOo==—a
—m
o=

ars Mestir

Wenn Sie Bar Nesting (Stangenverschachtelung) auswahlen, bekommen Sie
das folgende Fenster mit den Details der Teile, die in der markierten Stange
verschachtelt sind, angezeigt. Um eine andere Stange anzuzeigen, missen
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Sie zuerst dieses Fenster schlieffen und eine andere Stange auf der Stangen-
Seite auswahlen:

Tatad 6/500
Pams I | I Machine | Salection 1

{Sel | Cuting Nota ] BarCoda | 0T | Prodls | Matenal Grade | Troatm l Lang'xv‘ ; Saap] ufv

J 1 1 1 LEDS S350 4 £20000 56300 1

: o 2 120000 oS00 1

Z 12000 0 88200 4

2 000 19300 1

J 4 120000 1536.0 1

| Compeeant | Length | Ousetty | 7ot | B 2 120000 49340 1
HI25*2010°T 2980.00 1
708 HI25*20120°T 1880.00 1

>

FrEiess FeamE Fa F1
—n
W "= "8
Ok 7"_“_"'7 Graphic import

211 Eingabe

Wenn die Registerkarte Parts (Teile) hervorgehoben ist, kénnen Sie die
eingegebenen Daten des Teils anzeigen. Um alle Eingabedaten des Teils
anzuzeigen, markieren Sie das Teil im Anzeigefenster

und wahlen Sie [F10]: F10 u

Wenn Sie Input (Eingabe) auswahlen, bekommen Sie Input

das folgende Fenster angezeigt, in dem alle Eingabedaten des Teils
hervorgehoben sind. Um Eingabedaten fiir einen anderen Teil anzuzeigen,
mussen Sie zuerst dieses Fenster schlieBen und einen anderen Teil auf der
Teile-Seite auswahlen:
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—

Web

Distence 2600

Dnting qum.J Caping

F - gl [—7' Vn’dmele X ‘ Step X . Y Sep Y -
1 ©| J175 610 36,0

1| © 125 1310 -36.0

1 17.5 2010 36.0

1| | 175 11440 -36.0

1 175 1224.0 36.0

1

‘-— ~._ c-‘.% r?ﬁzﬁ H:t: raw ﬁ‘i

oad Bloc [nzent | Dgletan Graphic Copy Side Opgn

<
X
i
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3. WinHandling

3.1 Die Auswahl zur Bearbeitung senden

Vor dem Senden von Stangen zur Maschine missen Sie sie zunachst auswahlen. Dazu lesen Sie bitte 2.4. oben.
Nachdem Sie alle Stangen, die Sie zur Bearbeitung senden wollen, ausgewahlt haben (mit Hakchen versehen haben ),
wahlen Sie [F4].

|B« WinCN - [HANDLING] - V6, 50, 7, 56 - o
Data Configuration Utilities Quit ?
Total 9/9 L
Parts I I Bars l Selection 1
| sel | cuttin.. | BarC.. [ IDT | Profie | Matesial G... | Treatment | Length | Scrap | Oy | Produced Oty | Machine | Progr. :
| | 16 1 HEAZE0 5235) £100.0 15425 1 28 s 10
|| 16 2 HEA260 5235) £100.0 15425 1 18 51 10
| | 103 1 IPE300 527510 £000.0 7425 1 8 §2 10
| 103 2 IPE300 527510 £500.0 12334 1 7 S2 10
103 3 IPE300 527510 7500.0 22334 1 51 |
103 4 IPE300 5275)0 8000.0 27334 1 51 \
|| 197 1 1 IPE300 5235)R 12000.0 1.2 3 51 10 |
4 2 2 1 5 |
197 3 £} IPE300 S235JR 12000.0 82111 1 S :
‘ i
|
x i
\
i
i
I
i
||
|
i
||
L |
| |
|| n ] »
F1 F2 V) F3 F4 [ F5 Fa F3a Fl0ga—
¥ = = |
Unsel Selection Deletion Treatment Program Bars Nesting Import Input
|8 -
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3.2 Stangen zur Bearbeitung senden

Sie mussen [F7] wahlen, um Stangen zu den Maschinen zu senden.
In der Automatik werden Stangen zur korrekten Maschine in Abhangigkeit vom Layout, der Werkzeugeinstellungen und
des Ausgangs gesendet.

Note | Identifiant | Profile |faterial Grad| Length Scrap | Quantity | Machine | Time |Juantity| Length BarCode |Stock
197 2 1PE300 S2351R 1200000  [120744 |1 s1 00:00:00 |1 1200000 |2
o ‘ | F6 F9 it
Reste | H = | E | Eil
Machine I—B | Parameter Next Automatic _'I
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